

ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ 
«ЮГСТРОЙФАСАД»
	ОКПД2 25.11.23.119
	УТВЕРЖДАЮ

Генеральный директор
ООО «ЮгСтройФасад»
_____________ Кольцо Д. Л.
«___»_____________ 2019 г.


фасадные кассеты и подсистема к ним
Технические условия

ТУ 25.11.23-001-31115116-2019
(Введены впервые)
Дата введения в действие:
«___» _____________ 2019 г.
РАЗРАБОТАНО

ООО «ЮгСтройФасад»
2019 г.
СОДЕРЖАНИЕ
	Вводная часть

	3

	1
	Технические требования

	4

	2
	Требования безопасности

	7

	3
	Требования охраны окружающей среды

	8

	4
	Правила приёмки

	9

	5
	Методы контроля

	10

	6
	Транспортировка и хранение

	11

	7
	Указания по эксплуатации

	12

	8
	Гарантии изготовителя

	13

	Приложение А

	14

	Лист регистрации изменений

	16


ВВОДНАЯ ЧАСТЬ
Настоящие технические условия распространяются на фасадные кассеты и подсистема к ним (далее по тексту – продукция, изделия).
Изделия предназначены для применения в строительстве и других отраслях промышленности
Продукция выпускается под торговой маркой «ЮСФ».

Пример условного обозначения изделия при заказе:

«Фасадные кассеты и подсистема к ним т.м. «ЮСФ». ТУ 25.11.23-001-31115116-2019».

Настоящие технические условия  разработаны в соответствии с ГОСТ 2.114.
Перечень ссылочной документации приведен в Приложении А.

1 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
1.1 Продукция должна соответствовать требованиям настоящих технических условий и изготавливаться по технологическому регламенту, утвержденному в установленном порядке.
1.2 Основные параметры и характеристики
1.2.1 Габаритные размеры, цвет и форма изделий в соответствии с заказом и конструкторской документации.

1.2.2 Конфигурация разработанных изделий должна удовлетворять основным требованиям производства в части уклонов или параллельности боковых граней, закруглений внутренних или наружных углов в зависимости от толщины сопрягаемых элементов, соотношений основных размеров и др.
1.2.3 Предельные отклонения по толщине изделий должны соответствовать предельным отклонениям по толщине заготовки нормальной точности прокатки материала.

1.2.4 Предельные отклонения размеров изделий не должны превышать:

· по длине на 1000 мм ± 2 мм;

· по ширине на 1000 мм ± 2 мм;

· по высоте на 1000 мм ± 2 мм;

· отклонение углов изделий ± 2°.

1.2.5 Размеры радиусов изгибов изделий обеспечиваются инструментом и не контролируются.

1.2.6 На гранях и кромках изделий волнистость не допускается.

1.2.7 Допуск на волнистость плоскости в продольном и поперечном направлении - не более ± 5 мм на длине 1000 мм.
1.2.8 Требования к защитному покрытию и внешнему виду в соответствии с СП 28.13330.2017.

1.2.9 Для изделий от коррозии применяется покрытие порошковое полимерное по ГОСТ 9.410.
Подготовка поверхности перед окрашиванием по ГОСТ 9.402.
1.3 Требования к материалам и сырью
1.3.1 Все материалы, применяемые для изготовления продукции, должны соответствовать требованиям стандартов или настоящих технических условий.
1.3.2 Изделия изготавливают из оцинкованной листовой стали по ГОСТ 14918.

1.3.3 Качество и основные характеристики материалов должны подтверждаться документами о качестве или сертификатами соответствия, выданными в установленном порядке.

1.3.4 При отсутствии документов о качестве на конкретный материал все необходимые испытания должны быть проведены при изготовлении изделий.

1.3.5 Транспортирование и хранение материалов должны проводиться в условиях, обеспечивающих сохранность от повреждений, а также исключающих возможность подмены.

1.3.6 Перед использованием материалы и компоненты должны пройти входной контроль в соответствии с порядком, установленным на предприятии-изготовителе, исходя из требований ГОСТ 24297.

1.4 Комплектность

1.4.1 В комплект поставки продукции должны входить:

· крепежные изделия (по согласованию с заказчиком);
· комплектующие изделия для монтажа;
· товаросопроводительная документация.
1.4.2 Поставка комплектующих возможна отдельной поставкой.
1.5 Маркировка

1.5.1 Маркировку изделий выполняют по ГОСТ 7566.
1.5.2 Маркировка наносится на ярлык и должна содержать:

· наименование предприятия-изготовителя;

· номер заказа, наименование заказчика;
· условное обозначение продукции;
· марка материала изделий;
· количество изделий в упаковке;
· теоретическую массу пакета без упаковки;
· номер партии;
· дату изготовления.

1.5.3 Транспортная маркировка должна соответствовать ГОСТ 14192.
1.6 Упаковка

1.6.1 Упаковка производится на деревянные поддоны по ГОСТ 33757 с дополнительной обрешеткой по бокам и сверху.
1.6.2 Упаковка должна обеспечивать сохранность продукции и защитно-декоративного покрытия от механических повреждений во время транспортировки. 
1.6.3 При отгрузке товара в районы Крайнего Севера и другие труднодоступные районы, продукция должна быть упакована в тару, соответствующую требованиям ГОСТ 15846.

2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ 
2.1 При производстве изделий должны выполняться общие требования безопасности – по ГОСТ 12.2.003.

2.2 Требования безопасности к производственным процессам изготовления изделий  – по ГОСТ 12.3.002.

2.3 Требования к допустимому содержанию вредных веществ в воздухе рабочей зоны – по ГОСТ 12.1.005. 
2.4 Продукция должна соответствовать Техническому регламенту о требованиях пожарной безопасности (123-ФЗ). Класс пожарной опасности КМ0.
2.5 Показатели пожаровзрывоопасности в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.044 указаны в таблице 1.
Таблица 1

	Группа

горючести

по ГОСТ 30244
	Группа

воспламеняемости

по ГОСТ 30402
	Группа дымообразующей способности

по ГОСТ 12.1.044
	Группа токсичных продуктов горения по ГОСТ 12.1.044

	НГ
	-
	-
	-


2.6 При монтаже изделий необходимо использовать средства защиты от порезов о заусенцы и зазубрины: спецодежду – по ГОСТ EN 340 и рукавицы – по ГОСТ 12.4.010. После окончания монтажных работ заусенцы и зазубрины удаляют.

2.7 Изделия утилизируют путем сдачи их как лом черных металлов с последующей переплавкой. 

2.8 Изделия не оказывают вредного воздействия на окружающую среду в части химических, радиационных, электромагнитных, термических и биологических воздействий. 

3 ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
3.1 Процессы изготовления продукции должны исключать загрязнение воздуха, почвы и водоемов вредными веществами, перерабатываемыми материалами и отходами производства выше норм, утвержденных в установленном порядке.

3.2 Основным видом возможного опасного воздействия на окружающую среду является загрязнение атмосферного воздуха, почвы и вод в результате неорганизованного захоронения отходов и произвольной свалки их в не предназначенных для этой цели местах.

3.3 Продукция и материалы, используемые при ее изготовлении, не должны представлять опасности для жизни, здоровья людей и окружающей среды как в процессе эксплуатации, так и после её окончания.

3.4 Отходы производства утилизируются в соответствии с порядком накопления, обезвреживания и захоронения промышленных отходов согласно СанПиН 2.1.7.1322.

3.5 При утилизации отходов материалов и при обустройстве приточно-вытяжной вентиляции рабочих помещений должны соблюдаться требования по охране природы согласно ГОСТ 17.1.1.01, ГОСТ 17.1.3.13, ГОСТ 17.2.3.02 и ГОСТ 17.2.1.04.

3.6 Нормы ресурсосбережения – по ГОСТ 30772 и ГОСТ Р 52108.

3.7 Допускается утилизацию отходов материалов осуществлять на договорной основе с фирмой, имеющей соответствующую лицензию. 

4 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ
4.1 Изделия принимают партиями. Партия должна состоять из изделий одного наименования, размеров, одного покрытия и оформлена одним документом о качестве.

4.2 Документ о качестве должен содержать:

· наименование предприятия- изготовителя;
· наименование изделия;
· дата выпуска;
· номер заказа и количество изделий;
· обозначение настоящих технических условий.

4.3 Приемо-сдаточные испытания проводятся для проверки соответствия требованиям настоящих технических условий.

4.4 От партии отбирают 5% изделий, но не менее трех штук, при этом проверяют:
· соответствие изделий;
· геометрические параметры;

· правильность маркировки и упаковки.

4.5 Химический состав и механические свойства изделий не определяют.
4.6 В случае, если при проверке установлено несоответствие партии изделий требованиям настоящих технических условий, вся партия отправляется на доработку предприятию- изготовителю.

5 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ
5.1 Изделия, толщина металла, качество защитного покрытия должны быть удостоверены документом о качестве от предприятия-изготовителя.

5.2 Геометрические размеры изделий проверяют рулеткой по ГОСТ 7502, металлической линейкой по ГОСТ 427, штангенрейсмасом по ГОСТ 164 и угольником поверочным 90° по ГОСТ 3749.

5.3 Ширину и высоту изделий измеряют по двум сторонам и по двум диагоналям.

5.4 Волнистость и не прямолинейность поверхности изделий проверяют поверочной линейкой 1 м по ГОСТ 8026 и набором щупов.

За результат измерения размеров принимают среднее значение, полученное при трех замерах в одном сечении или по одной линии, при этом результаты каждого измерения должны находиться в пределах нормируемых допусков.

5.5 Для контроля сходимости размеров горизонтальных и вертикальных стыков и сходимости размеров изделий, периодически, не реже одного раза за смену, проводится контрольная сборка 4-х (четырех) изделий одного размера в секцию. Сборка должна осуществляться свободно, без дополнительных механических воздействий.

5.6 Качество поверхности лакокрасочного и полимерного покрытия изделий проверяют без применения увеличительных приборов, а в местах изгиба контролируют через лупу по ГОСТ 25706.
5.7 Группу горючести определяют по ГОСТ 30244, группу воспламеняемости - по ГОСТ 30402, группу по дымообразующей способности - по ГОСТ 12.1.044, группу по токсичности по ГОСТ 12.1.044.

6 ТРАНСПОРТИРОВКА И ХРАНЕНИЕ
6.1 Транспортировка осуществляется любыми видами крытого транспорта при условии соблюдения правил погрузки, крепления и перевозки грузов.

6.2 Поддоны при транспортировке должны быть надежно закреплены и защищены от передвижения. 

6.3 Условия транспортирования при воздействии климатических факторов должны соответствовать условиям 7, хранения - условиям 3 по ГОСТ 15150.

6.4 При транспортировке поддоны не должны стоять выше 2-х ярусов.

6.5 При транспортировке поддоны должны быть защищены от атмосферной влаги.

7 УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

7.1 Продукция должна эксплуатироваться в целях, устанавливаемых настоящими техническими условиями.
7.2 Не допускать ударов по изделиям при монтаже, установке, креплении и заделке стыков.
7.3 Изделия должны эксплуатироваться в условиях слабо и средне агрессивной среды по СП 28.13330.2017.

8 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
8.1 Изготовитель гарантирует соответствие продукции требованиям настоящих технических условий при соблюдении условий транспортирования и хранения, установленных настоящими техническими условиями.
8.2 Гарантийный срок на изделие составляет - 12 месяцев со дня отгрузки. 
Приложение А
(справочное)
Перечень нормативных документов, на которые даны ссылки в технических условиях
	Номер стандарта
	Наименование стандарта

	ГОСТ 2.114-2016
	Единая система конструкторской документации. Технические условия

	ГОСТ 9.402-2004
	Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей к окрашиванию

	ГОСТ 9.410-88
	Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия порошковые полимерные. Типовые технологические процессы

	ГОСТ 12.1.005-88 
	Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны

	ГОСТ 12.1.044-89
	Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Пожаровзрывоопасность веществ и материалов. Номенклатура показателей и методы их определения

	ГОСТ 12.2.003-91 
	Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Оборудование производственное. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.3.002-2014 
	Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Процессы производственные. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.4.010-75 
	Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Средства индивидуальной защиты. Рукавицы специальные. Технические условия

	ГОСТ 17.1.1.01-77 
	Охрана природы (ССОП). Гидросфера. Использование и охрана вод. Основные термины и определения

	ГОСТ 17.1.3.13-86 
	Охрана природы (ССОП). Гидросфера. Общие требования к охране поверхностных вод от загрязнения

	ГОСТ 17.2.1.04-77 
	Охрана природы (ССОП). Атмосфера. Источники и метеорологические факторы загрязнения, промышленные выбросы. Термины и определения

	ГОСТ 17.2.3.02-2014 
	Правила установления допустимых выбросов загрязняющих веществ промышленными предприятиями

	ГОСТ 164-90 
	Штангенрейсмасы. Технические условия

	ГОСТ EN 340-2012 
	Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Одежда специальная защитная. Общие технические требования

	ГОСТ 427-75 
	Линейки измерительные металлические. Технические условия

	ГОСТ 3749-77 
	Угольники поверочные 90°. Технические условия

	ГОСТ 7502-98 
	Рулетки измерительные металлические. Технические условия

	ГОСТ 7566-2018 
	Металлопродукция. Правила приемки, маркировка, упаковка, транспортирование и хранение

	ГОСТ 8026-92 
	Линейки поверочные. Технические условия

	ГОСТ 14192-96 
	Маркировка грузов

	ГОСТ 14918-80 
	Сталь тонколистовая оцинкованная с непрерывных линий. Технические условия

	ГОСТ 15150-69 
	Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды

	ГОСТ 15846-2002 
	Продукция, отправляемая в районы Крайнего Севера и приравненные к ним местности. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение

	ГОСТ 24297-2013 
	Верификация закупленной продукции. Организация проведения и методы контроля

	ГОСТ 25706-83
	Лупы. Типы, основные параметры. Общие технические требования

	ГОСТ 30244-94 
	Материалы строительные. Методы испытаний на горючесть

	ГОСТ 30402-96 
	Материалы строительные. Метод испытания на воспламеняемость

	ГОСТ 30772-2001
	Ресурсосбережение. Обращение с отходами. Термины и определения

	ГОСТ 33757-2016 
	Поддоны плоские деревянные. Технические условия

	ГОСТ Р 52108-2003 
	Ресурсосбережение. Обращение с отходами. Основные положения

	СанПиН 2.1.7.1322-03 
	Гигиенические требования к размещению и обезвреживанию отходов производства и потребления

	СП 28.13330.2017
	Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85

	123-ФЗ
	Технический регламент о требованиях пожарной безопасности
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